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KESELAMATAN KERJA

APA YANG HARUS DIPAKAI AGAR AMAN
DALAM PEKERJAAN

PAKAIAN KERJA -

SASARAN

1

keamanan dan

a yang menjamin

rj

ke

ingnya

betapa pent

kenakan

Menyadar

mudah d

aan agar lebih mudah,

j

juga menam

rjia yang cocok yang membaniu peke

an ke
dak hanya men

Paka

TUJUAN

bah effisiensi
kotor dan rusak.

kendaraan langganan anda dari

keamanan anda tetap

in
i

am

dung

kerja

t

in

dan mel

x )
BTN
CE R

=

-
e
e _._r.r”?... ey

s

oo

. L
R R e

}...m._u:._..ﬁ..uxﬁqﬁ; i
iy :




KK-2

1. PAKAIAN KERJA

(1) Pilinlah pakaian kerja yang kuat

dan betul-betul cocok sehingga
merasa senang dalam
pekerjaan.
Hindari pakaian dengan ikat
pinggang, gesper dan kancing
yang menonjol yang dapat
menyebabkan kerusakan pada
kendaraan pada waktu bekerja.
Kami anjurkan memakai
seragam Mekanik Toyota {over-
all} yang khusus didisain
dengan memperhatikan hal-hal
diatas.

(2) Sebagai tindakan keamanan
terhadap luka atau terbakar,
kulit harus selalu tertutup,
kecuali terpaksa benar.

(3) Jagalah pakaian anda agar
selalu bersih waktu bekerja,
sebab oli dan kotoran pada
pakaian anda akan mengotori
kendaraan.

2. SEPATU KERJA

Pilihlah alas kaki yang kuat untuk
kerja. Adalah berbahaya memakai
sandal atau alas kaki yang mudah
tergelincir dan karenanya jangan
dipakai. Sandal dan sejenisnya lebih
memungkinkan pemakainya terluka
karena kejatuhan benda. Dianjurkan
memakai sepatu boot atau sepaiu
yang mempunyai sol yang tidak licin
serta berkulit keras.

3. SARUNG TANGAN

Pada waktu mengangkat benda-
benda berat atau memindahkan
pipa buang yang panas dan
sejenisnya dianjurkan memakai
sarung tangan, walaupun tidak ada
suatu peraturan khusus yang
mengatur cara pemakaiannya untuk
pekerjaan pemeliharaan biasa.

Terutama pada waktu mengebor
dan menggerinda serta pekerjaan di
kamar mesin dengan mesin hidup,
memungkinkan timbulnya bahaya
tersangkutnya sarung tangan pada
bagian yang berputar. Karena itu
dalam hal seperti ini sarung tangan
jangan dipakai.
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PENCEGAHAN KEBAKARAN
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MESIN - KEPALA SILINDER ME - 5
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(a)

(b)

Secara merata kendorkan dan lepas 10 baut kepala dalam
beberapa tahap, dengan urutan seperti pada gambar
PERINGATAN: Kepala silinder yang bengkok atau retak

bisa disebabkan kesalahan urutan membuka baut.
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Angkat kepala silinder dari lekukan pada blok silinder dan
kemudian letakkan diatas balok kayu pada meja kerja.
PETUMJUK: Jika kepala silinder sukar diangkat, ungkitlah
dengan obeng pada bagian antara blok dan kepala silinder.
PERINGATAN: berhati-hatilah agar tidak merusak
permukaan kepala silinder dan blok silinder yang
berhubungan dengan gasket.

LEPAS RUMAH SALURAN KELUAR AIR DAN PLAT
BELAKANG

Lepas 2 baut, kleman, rumah saluran keluar air dan gasket
Lepas 4 baut, plat belakang dan gasket

LEPAS KATUP - KATUP
Menggunakan SST, tekan pegas katup dan lepas 2 keeper
SST 09202 - 70020 (09202-00010, 09202-01010
09202 - 01020, 50154-80004)
Lepas penahan pegas, pegas katup dan katup.
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MESIN - KEPALA SILINDER
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(c)

Menggunakan tang lancip. lepas 8 gil seal

(d) Lepas 8 dudukan pegas :

MEMERIKSA,

PETUNJUK: Susunlah katup, pegas katup, dudukan katup
dan penahan pegas secara berurutan

MEMBERSIHKAN DAN

MEMPERBAIKI KOMPONEN-KOMPONEN
KEPALA SILINDER

1.

BERSIHKAN PERMUKAAN ATAS PISTON DAN BLOK
SILINDER x

(a) Putar Crankshaft, dan posisikan rﬁﬂsing-masing piston di

TMA. Menggunakan gasket scrapér, bersihkan carbon dari
permukaan atas piston

(b) Menggunakan gasket scraper, -bersihkan gasket dari

()

S

permukaan blok silinder _

PERHATIAN: Berhati-hatilah agar permukaan tidak
tergores

Menggunakan udara kompresor, bersihkan carbon dan oli
dari lubang-lubang baut

PERINGATAN: Lindungilah mata anda selama
menggunakan udara kompresor

BERSIHKAN KEPALA SILINDER

Bersihkan material gasket

Menggunakan gasket scraper, bersinkan material gasket
dari permukaan yang menempel pada blok silinder
PERHATIAN: Berhati-hatilah agar permukaan kepala
silinder tidak tergores '

Bersihkan ruang bakar

Menggunakan sikat kawat, bersihkan carbon dari ruang
bakar

PERHATIAN: Berhati-hatilah agar permukaan kepala
silinder tidak tergores
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1 C. Bersihkan bushing penghantar katup

I
: | Menggunakan sikat lembut dan bahan pelarut. bersihkan
' bushing pengantar katup
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D. Bersihkan Kepala Silinder
Menggunakan sikat lembut dan bahan pelarut. bersihkan
kepala silinder

0

3. PERIKSALAH KEPALA SILINDER
A. Periksa kerataan kepala silinder
Menggunakan straight edge dan thickness gauge, ukur
kebengkokan permukaan kepala silinder yang menempel
pada blok silinder dan manifold
Kebengkokan maksimum:
Sisi blok silinder:
0,05 mm (0,0020 in)
Sisi manifold:
0,10 mm (0,0039 in)
Jika kebengkokannya melebihi nilai maksimum, ganti
kepala silinder

Hasil ukur :

v R A R N B 8 i susssesns mm

B nalizaanaa R ES IV N A MM E = .. mm
RO N F = i mmiiin sz mm
Kesimpulan:

-------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------

...........................................................................................

B. PERIKSA KERETAKAN
Menggunakan dye penetrant, periksa keretakan ruang
bakar, saluran masuk, saluran keluar dan permukaan yang
menempel pada blok silinder
Apabila ada keretakan, ganti kepala silinder

Hasil pemeriksaan :

-------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------

[ Q1
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6. PERIKSA DAN GERINDALAH KATUP

(a) Gerindalah katup untuk membersihkan bintik dan carbon
(b) Periksalah bahwa sudut permukaan katup benar
sudut permukaan katup: 44,5°

Hasil pengukuran sudut permukaan katup :
12 Fly [T —— MM EX 2. s mm

EBMO254 EMD18D ZO00054

---------------------------------------------------------------------

(c) Periksalah ketebalan tepi kepala katup
~=A Ketebalan tepi kepala-katup standar
Katup masuk = 1,0 -1,6 mm (0,039 - 0,063 in)
Katub buang = 1,2 -1,8 mm (0,047 - 0,071 in)
Ketebalan tepi kepala-katup minimum
Katup masuk = 0,8 mm (0,031 in)
Katub buang = 0,9 mm (0,035 in)

Ketebalan Jika ketebalannya kurang dari minimum, ganti katup
Tepi katup

|

1 EMO181

. (d) Periksa panjang keseluruhan katup
= ; Panjang keseluruhan

Katup masuk Katup buang

i Panjang 98,80 mm 100,10 mm
Keseluruhan Standar (3,933 in) (3,941 in)
Minimum 99,4 mm (3,913 in) 99,5 mm (3,921 in)

!:T : Jika panjang keseluruhan kurang dari minimum, ganti katup

i
|

PO3B49 Hésii pengukurah ketebalan tepi katup :

IN 1. e mm EX 21 e M
P i da i SRR mm T mim
T mm A mm

Hasil pengukuran panjang keseluruhan katup :

iz Tz srveaavnmm . BT s mm
iR mm . Sy mm
- A PO O mm T e an e yarma gy mm
4. e mm 4 mm
KESIODUIERT 7 -ovmassismumnipssmnrisusymsnriminesens sy fesoomiysnia o

(e) Periksa permukaan ujung batang katup dari kemungkinan
aus. Jika ujung batang katup telah aus, ratakan dengan
gerinda atau gantilah katup
PERHATIAN: Jangan menggerinda batang katup
sampai panjangnya kurang dari minimum

7. PERIKSA DAN BERSIHKAN DUDUKAN KATUP
(a) Menggunakan carbide cutter 45°, perbaiki dudukan katup.
Lakukan pengikisan sekedar untuk membersihkan dudukan
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KOMPONEN-KOMPONEN UNTUK
PEMBONGKARAN DAN PERAKITAN

Bracket pipa bahan bakar
Kabel I E . Keman kabel

akselerasi
4 | ., ] Lengan pompa
. / akselerasi

H\.\u -~ : ;Q Karet
ﬁ"t' : < Plunger L
20 AR T ! S
E ; 4 -\\ o _-... T ,_. r

Katup
thermostatik

L
i : [Plunger pompa
E : r akselerasi

4 Gasket

i
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Needle Valve "~-.__ T \ _
""8 :da Power Piston
|

Needle _| _ £ I
Valve =X I
Pegas —— — Y ,
a3 1 "~ =—— - Pelampung

q f
Plunger =—0 | Rakitan l@ﬁ:-
Kabel— - 12 { Needle Valve

Yo

Pin

+ Knmpnﬁen yang tidak bisa
dipergunakan kembali
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Primary
Small Venturi

Fuel Cut Solenoid

/ Kleman Kabel

Secondary
Small Venturi g
-~  Dissharge
Weight.  Slow Jet
%"'"-... ), ; Plunger
’ : Sekerup Penahan
- By :
$ Gasket —- —:":'2"1;? ¢ Gasket Penyetel /
2 1| Putaran Idle J _ Power
) : * Valve
Diapragma Katup * g Arm F'egas\_\ e b
Trotel Sekunder , L. . J,-;,.:
Y L. A 5 {,* :—:ﬂ" Gheck Ball
' ! T (Kecil)

Check Ball (Besar)

Snap Ring_ == . § Gasket

?@__ ~—-=. Baut Sumbat
|

I # Gasket
Main Jet Sekunder

e ‘qﬂ

~=-— Sekerup Penyetel
Campuran ldle

Pegas Pembalik

=== Pegas

Flens Karburator

¢ Komponen yang tidak dapat dipergunakan kembali
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4.
(a)
(b)

(a)
(b)
(c)

(a)
(b)

(a)
(b)

LEPAS MAIN JET PRIMER DAN SEKUNDER
Lepas 2 baut sumbat dan gasket
Lepas main jet primer dan sekunder serta gasket

LEPAS VENTURI KECIL
Lepas 4 sekrup, venturi kecil primer, sekunder, dan
gasket.

LEPAS DIAPRAGMA KATUP TROTEL SEKUNDER
Lepas slang vakum dari bodi

Lepas snap ring dan washer dari link diapragma
Lepas 2 sekrup dan diapragma katup trotel

LEPAS FUEL CUT SOLENOID
Lepas kleman kabel dari fuel cut solenoid
Lepas fuel cut solenoid dan gasket

LEPAS SEKRUP PENYETEL PUTARAN IDLE
Lepas baut dan arm
Lepas sekrup penyetel putaran idle dan pegas

LEPAS SEKRUP PENYETEL CAMPURAN IDLE
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(b)

(&)
(b)
(c)
(d)

10.

PASANG RAKITAN AiR HORN

Tempatkan air horn pada bodi karburator

Pasang komponen ini dengan 7 sekrup:

(1) Bracket kabel akselerasi

(2) Kleman kabel

(3) Bracket pipa bahan bakar

Pasang konektor fuel cut solenoid pada kleman kabel
Pasang pegas pembalik pada bracket akselerasi dan flens

PASANG KATUP THERMOSTATIK
Pasang katup thermostatik dan Plat No. dengan 2 sekrup
Pasang 2 slang vakum pada karburator

PASANG LENGAN POMPA AKSELERASI
Pasang link pompa pada tuas trotel

Pasang lengan pompa pada plunger pompa
Pasang lengan pompa dengan baut pivot
Ikatlah link dengan snap ring dan washer

PERIKSA BAHWA SETIAP KOMPONEN BEKERJA
DENGAN LEMEUT

Hasil pemeriksaan :

Kesimpulan :

MENYETEL KARBURATOR

(@

(b)

PETUNJUK: Gunakan SST 09240-00014 untuk melakukan
penyetelan
PERIKSA DAN SETEL PEMBUKAAN KATUP TROTEL
Periksa sudut katup trotel primer saat membuka
sepenuhnya
Sudut pembukaan standar:

90° dari horizontal

Stel dengan membengkokkan tuas penahan trotel primer

Hasil pemeriksaan :

Kesimpulan :
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PEMINDAH DAYA - Poros Propeller

CHOO28

5.

(e) Menggunakan SST, setel kedua bantalan sehingga alur-alur
snap ring memiliki lebar maksimum yang sama.

PASANG SNAP RING

(a) Pasang dua snap ring dengan ketebalan yang sama dan
menghasilkan kebebasan aksial 0 - 0,50 mm (0 - 0,0020 in)

PETUNJUK : Jangan menggunakan kembali snap ring bekas.

(b) Menggunakan palu, pukul yoke hingga tidak terdapat celah
diantara luncuran luar bantalan dan snap ring.

Ketebalan Snap Ring

Ketebalan mm (in) Warna
2,40 0,0094 Tanpa warna
2,45 0,0096 Coklat
2,50 0,0098 Biru
2,55 0,100 Tanpa warna
CEK BANTALAN SPIDER

(a) Cek bahwa bantalan spider berputar lembut.
(b) Cek kebebasan aksial bantalan spider.
Kebebasan aksial bantalan :

Kurang dari 0,05 mm (0,0020 in)

PETUNJUK : Pasang bantalan spider yang baru pada sisi poros
yang berlawanan dengan prosedure yang diuraikan diatas.

BRI LU e i s w8 g o i e e A mm
Hasil pemeriksaan :

...................................................................................................

...................................................................................................
---------------------------------------------------------------------------------------------------

---------------------------------------------------------------------------------------------------











































































































































































CHASSIS - Sistem Rem CH-39

(a) Rakit bodi katup pada posisi paling atas.

CATATAN : Bila rem digunakan, piston akan turun kira-kira 1
mm (0,04 in.). Sekalipun dalam saat seperti ini, piston tidak
boleh menyentuh pegas pengindera beban.

Hasil pemeriksaan: ................ SRS L IH AR Tbmarpape s AR AT AR
DS RTMINEIENT Lo cmon o s i i s B

f 6. BILAPERLU, PERIKSA BODI KATUP

---------------------------------------------------------------------------------------------------

(b) Pada posisi ini, periksa tekanan rem belakang.

kag/cm? (psi, kPa)

Tekanan rem depan Tekanan rem belakang
5 (71,490)
5 (71, 490) 10,4 - 14,4
25 (356,2.452) (148 - 205.1,020 - 1,412)
219-289
60 (853,5.884) (311 -411.2,148 - 2,834)
FAGO20 Bila nilai pengukur diluar nilai spesifikasi, gantilah bodi katup.
Hasil pemenkSaan : ........ccccoiviiiiiiiiiimer s s sesssc e e sssnsees
PRBBAITTDUIIAN ¥ wonuma cncrman cunons s sty o v b o A 0 R SRS L :
MASTER SILINDER
KOMPONEN-KOMPONEN
Tutup
Pelampung
Kli Saringan

250 (18, 25)
Karet Penutu
p \Ea @Jﬂ ' */T[‘EE-__'D,-Taﬂgki Cadangan

. |
130 (9, 13) { ﬂ |
Master Silinder > Gkt A Boster rem
130 (9,13) I{aret Penutup
; Snap ring
.| Piston No. 1
Pegas Pegas

Piston No. 2
| Kg-cm (ft-Ib, Nem) |: Momen Pengencangan
¢ : Komponen yang tidak dapat dipergunakan kembali
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CHASSIS - Sistem Rem

BR1233

BA 1234

PELEPASAN MASTER SILINDER

PELEPASAN MASTER SILINDER

1.

KELUARKAN MINYAK REM DENGAN PENYEDOT
PERHATIAN : Jangan membiarkan minyak rem terkena
permukaan cat. Basuhlah segera dengan air.

LEPAS DUA PIPA REM
Menggunakan SST, lepas dua pipa rem dan master silinder.
SST:09751-36011

LEPAS MASTER SILINDER

(a) Lepas dua atau empat mur.

(b) Lepas dua bracket. .

(c) Lepas master silinder dan gasket dari booster rem.

PEMBONGKARAN MASTER SILINDER

4.

JEPITLAH SILINDER PADA RAGUM (VICE)

LEPAS TANGKI CADANGAN DAN SLANG
Lepas tutup, pelampung dan saringan, baut dan slang.

LEPAS SNAP RING DAN ELBOW

LEPAS BAUT PEMBATAS PISTON
Menggunakan obeng, tekan piston sepenuhnya dan lepas baut
pembatas piston dan gasket.

LEPAS PISTON DAN PEGAS

(@) Tekan piston dengan obeng dan lepas snap ring dengan
tang snap ring.

(b) Pasang kain lap pada dua balok kayu dan pelan-pelan
pukulkan flens silinder di antara dua balok kayu sampai ujung
piston menonjol.

(c) Lepas piston dengan tangan dengan menariknya lurus.

CATATAN : Bila menariknya miring ada kemungkinan merusak
dinding silinder.
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BRO372 BRO3TA

BROO1S

BR1235

PEMERIKSAAN KOMPONEN MASTER SILINDER

CATATAN : BERSIHKAN KOMPONEN YANG DI BONGKAR
DENGAN UDARA KOMPRESOR

PERIKSA DINDING SILINDER TERHADAP KARAT ATAU
GORESAN

PERIKSA SILINDER DARI KEAUSAN ATAU RUSAK
Bila perlu, ganti silinder.

HESINDEMBIREAADN = T eiiess s iyt su of st s i s ssew
- o R Vs v L APl sl
KESIMPUIAN & 1. r s man e n s e as s s ans s s e an s e aeseses .

PERAKITAN MASTER SILINDER

(Lihat hal. CH-39)

1.

OLESKAN GEMUK LITHIUM SOAP BASE GLYCOL PADA
BAGIAN KARET YANG DITUNJUKKAN ANAK PANAH.

PASANG DUA PEGAS DAN PISTON

PERHATIAN : Hati-hati, agar tidak merusak bibir karet pada pis-

ton.

(a) Masukkan dua pegas dan piston dengan lurus.

(b) Tekan piston dengan obeng dan pasang snap ring dengan
tang snap ring.

PASANG BAUT PEMBATAS PISTON

Menggunakan obeng, tekan piston sepenuhnya dan pasang baut
pembatas piston dengan gasketnya.

Kencangkan baut.
Momen : 100 kg-cm (7 fi-lb, 10 N.m)

PASANG TANGK!I CADANGAN

(a) Pasang tangki cadangan pada master silinder. Pasang baut
dengan gasketnya dan kencangkan.

Momen : 250 kg-cm ( 18 ft-Ib, 25 N.m)
(b) Pasang saringan, pelampung dan tutup.

PASANG ELBOW DAN SNAP RING

PASANG SLANG TANGKI CADANGAN



